Fiche Signalétique

Alliages de Cuivre

Section 1:  Information sur le produit

Nom du Fournisseur 




Nom du Fabricant







Voir Fournisseur
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Adresse





Numéro du téléphone


2300 Winston Park Dr



Voir Fournisseur




Oakville, ON L6H 7T7
Numéro du téléphone




Numéro du téléphone


(905) 829-8780




Voir Fournisseur

1-800-268-4833

Appellation commerciale: De-ox Copper







      Aluminum Bronze

Formule chimique: N/D



Utilisation du produit:






Soudage et Brasage

Section 2:  Ingrédients dangereux

Ingrédients     
      Concentration    
  
      ACGIH TLV  

Dangereux
          Approxe%
    No. CAS

mg/m3

   DL50       CL50

	Cuivre
	46 min
	7440-50-8
	Poussière 1mg/m3
	N/D
	N/D

	Cuivre(fumes)
	N/D
	N/D
	Fume 0.2 mg/m3
	N/D
	N/D

	Aluminum
	12 max
	7429-90-5
	10.0 mg/m3
	N/D
	N/D

	Fer
	6.5 max
	7439-86-6
	5.0 mg/m3 fumée d’oxyde
	N/D
	N/D

	Plomb
	5.0 max
	749-92-1
	0.15mg/m3
	N/D
	N/D

	Manganese
	14.0 max
	7439-96-5
	5.0 mg/m3
	N/D
	N/D

	Manganese(fumées)
	N/D
	N/D
	1mg/m3 fumée
	N/D
	N/D

	Nickel
	32 max
	7440-02-0
	1mg/m3
	N/D
	N/D

	Silicon
	3.5 max
	7440-12-3
	10mg/m3
	N/D
	N/D

	Etain
	5 max
	7440-31-5
	2mg/m3
	N/D
	N/D

	Zinc
	45 max
	440-66-6
	5mg/m3 fumée d’oxyde
	N/D
	N/D
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Section 3:  Characteristiques physiques de la matière

	Etat physique:  Solide  
	Point d’ébullition: N/D

	Odeur et Apparence: jaune pale-brun foncé
 Aucune odeur
	Point de fusion: N/D

	Seuil d’odeur:(PPM): N/D
	Solubilité dans l’eau (20ºC): N/D

	Tension de vapeur (mmHg): N/D
	% Volatute (par volume): N/D

	Densité de vapeur: (Air =1): N/D
	pH: N/D

	Vitesse d’évaporation: N/D
	Coefficient de repartition eau/huile: N/D


Section 4: Risque d’incendie ou d’explosion

Conditions d’inflammabilité:  Non inflammable

Point d’éclair: N/D
Méthodes d’extinction: N/D
Température d’autoinflammation: N/D
Limite d’inflammabilité maximale/minimale: N/D
Produits dangereux resultant de la combustion: N/D
Données sur l’explosivité – sensibilité à l’impact mécanique et aux décharges d’électricité statique: N/D

Risque Rare:  Eviter la présence de l’humidité si on fond la matière encore une fois.  

Section 5:  Données sur la réactivité

Conditions d’instabilité:  Stable

Incompatibilité avec: ammonium, mercure, acides concentrés

Produits de decomposition dangereux:  

Il n’est pas possible de classifier simplement les émanations et les gaz dus à la soudure.  Leur composition et leur quantité dépendent du métal qui est soudé, ainsi que du processus, des procedures et du métal d’apport utilisés.  D’autre conditions peuvent également influer sur la composition et la quantité des émanations et des gaz auxquels les travailleurs pourraient être exposés, notamment le revêtement sur le métal qui est soudé (comme la peinture, le placage, la galvanization, etc.)  le nombre de soudeurs et l’espace de la zone de travail, la qualité et la quantité de ventilation, la position de la tête du soudeur par rapport au nuage de particules, de même que la présence de contaminants dans l’atmosphère (comme des vapeurs d’hydrocarbure chloré provenant d’activités de nettoyage et de dégraissage).
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Section 5:  Données sur la réactivité

Lorsque le métal d’apport est consumé, les émanations et le gaz produits sont d’une forme et d’un pourcentage différents de ceux listés dans la section Ingrédients dangereux. La décomposition des produits dans un traitement normal comprend ceux provenant de la réaction de volatilization ou de l’oxydation des matières indiquées à la section Ingrédients dangereux, plus ceux du métal de base, du recouvrement, etc.

 Pour déterminer la composition et la quantité des émanations et des gaz auxquels les travailleurs sont exposés, il est recommandé de prendre un échantillon de l’air se trouvant â l’intérieur du casque du soudeur, s’il en porte, ou de son poste de travail (consulter ANSI/AWS F1.1, que l’on peut se procurer â l ”American Welding Society”, et également F1.3 “Evaluating Contaminants in the Welding Environment-A Sampling Strategy Guide” qui donne des conseils supplémentaires sur les prélèvements.
Section 6:  Propriétes Toxicologiques

La  poussière peut aggraver la peau, les yeux, ou le système respiratoire.

Effets de l’exposition aigue à la matière:  voir les rensiegnements à la page 4.

Effets de l’exposition chronique à  la matière: voir les rensiegnements à la page 4.

	Limites d’exposition
	5 mg/m3
	Tératogénicité
	S/O

	Sensibilisation à la matière
	S/O
	Mutagénicité
	*

	Cancérogénicité
	S/O
	Irritante de la matière
	S/O

	Effets nocifs sur la réproduction
	*
	Matières synergiques
	S/O


* voir renseignements à la page 4.

Section 7:  Mesures de Prévention:

Equipement de protection individual:

Equipement Respiratoire: Porter un respirateur homologué NIOSH pendant le soudage.

Yeux:  Porter des lunettes de sécurité homologuées CSA pendant le soudage.

Mains:  Des gants et une lotion protective seront nécessaries à fin d’éviter une dermatite. 

Autre:  Se proteger les mains et les pieds lorsque la matière est en forme d’une solide.

Ventilation: Utiliser une ventilation suffisante et un système d’évacuation.

Manutention: Ne jamais boire /manger dans le zone de travail. 

Entreposage:  S/O

Mesures en cas de déversement/de rejet accidentals:  N/D

Mise aux rebuts: Mettre au rebut les produits et résidus de façon acceptable au point de vue de l’environment conformément aux règlements locaux, provinciaux et fédéraux.
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Section 8:  Premiers Soins

Si le produit est avalé, transporter la victime à l’air frais.

Si le produit atteint les yeux, rincer à grande eau.

Si le produit entre en contact avec la peau, laver avec du savon et de l’eau.

S’il y  a inhalation prolongée des poussières, transporter la victime à l’air frais et appeler un médecin.

Section 9:  Information sur la préparation de cette fiche signalétique

Préparé par: 

      Techniweld  




     (905) 829-8780



     1-800-268-4833

Date préparée:

      le 1er janvier 2015
** Un alliage peut consister d’une combinaison des matières listées à la Section 2. Certains alliages spéciaux peuvent contenir Arsenic (CAS No 7440-38-2) ou Phosphore (CAS No 7723-14-0) à moins de 1%.

Des composés de cuivre dans l’état original ne posent aucun risque.  Mais l’utilisation de ces matières  peut donner des resultats suivants si la TLV est élevée.

Cancérogénicité: Des composés de plomb et de nickel sont considérés par l’OSHA comme des cancérigènes.

California Right To Know Information:  Warning:  This product contains a chemical known to the state of California to cause cancer, or birth defects or reproductive harm.




Ces données sont jugés exactes par le fabriquant.  Le fabriquant ne donne aucune garantie et decline la responsabilité quant à l’utilisation de ces produits.
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Copper Based Alloys (French)

