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	ALLIAGE D’ACIER INOXYDABLE et DE NICKEL ÉLECTRODES ENROBÉES, FIL NU, 

FIL-ÉLECTRODE FOURRÉ et FLUX DE SOUDAGE


	INFORMATION SUR LE PRODUIT

	NOM DU PRODUIT :
	ALLIAGE D’ACIER INOXYDABLE et de NICKEL ÉLECTRODES ENROBÉE, FIL NU, FIL-ÉLECTRODE FOURRÉ et FLUX DE SOUDAGE

	UTILISATION DU PRODUIT :
	SOUDAGE DE L’ACIER INOXYDABLE
	CATÉGORIE SIMDUT :

CATÉGORIE TMD :
	D2 (autres effets toxiques)

n / r

	types DE PRODUIT :

	Électrode type 1 :
	P7 AC/DC, 308L-MVR/HX, 308L-MVR/VDX, 347 MVNb, 253 MA

	Électrode type 2 :
	2205 (tous les types), 316L / SKR-HX, 316L / SKR-VDX, 318 / SKNb (AC/DC)

	Électrode type 3 :
	P5 – VDX. 317L-SNR, P16*, P12-R**              Voir les notes ci-dessous

	Électrode type 4 :
	308L (tous les types), 308 / 308H, P7-PW,

	Électrode type 5 :
	309L (tous les types), 309, 310, 353MA

	Électrode type 6 :
	318 / SKNb (Base), 316L / SKR (Base, AC/DC et rutile), 316/316H, 316L, 2507/P 100, 316L / SKR-PW

	Électrode type 7 :
	P5 (tous les types), 904L-PW, 904L***


	INGRÉDIENTS DANGEREUX

	Cette section couvre les matières à partir desquelles ces produits sont manufacturés.  La matière est considérée comme un article manufacturé et, en tant que tel, est non dangereuse par définition. L’utilisation de ces matières peut dégager des constituants et divers dérivés.

	COMPOSANT
	No CAS
	  VLE
	DL50
	TYPE
	TYPE
	TYPE
	TYPE
	TYPE
	TYPE
	TYPE

	 
	
	ACGIH
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	
	
	(mg/m3)
	
	
	
	
	
	
	
	

	FER
	1309-37-1
	5,0 (émanations)
	30 g/kg (oral-rat)
	40 – 70
	40 – 70
	15 – 40
	40 – 70
	15 – 40
	40 – 70
	15 – 40

	MANGANÈSE
	7439-96-5
	1,0 (émanations)
	9 g/kg (oral-rat)
	0,1 – 1,0
	0,1 – 1,0
	0,1 – 1,0
	1 – 5
	1 – 5
	1 – 5
	1 – 5

	CHROME
	7440-47-3
	0,5
	N/D
	10 – 30
	10 – 30
	10 – 30
	10 – 30
	10 – 30
	10 – 30
	10 – 30

	NICKEL
	7440-02-0
	1,0
	>9 g/kg (oral-rat)
	7 – 13
	7 – 13
	10 – 30
	7 – 13
	10 – 30
	7 – 13
	10 – 30

	CUIVRE
	7440-50-8
	0,2 (émanations)
	N/D
	------
	------
	------
	------
	------
	------
	------

	MOLYBDÈNE
	7439-98-7
	10 (émanations)
	N/D
	------
	1 – 5
	1 – 5
	------
	------
	1 – 5
	1 – 5

	SILICONE
	7440-21-3
	10 (poussière)
	N/D
	0,1– 1,0 
	0,1– 1,0 
	0,1– 1,0 
	0,1– 1,0 
	0,1– 1,0 
	0,1– 1,0 
	0,1– 1,0 

	NIOBIUM
	7440-03-1
	N/D
	N/D
	------
	------
	1 – 5
	------
	------
	------
	------


Remarque:

* P16 Niveau de molybdène à 15 % et de nickel à 60 %


** P12-R a 9,5 % de molybdène, 64 % de nickel, 2 % de fer et 2,2 % de niobium


*** 904L et 904L-PW ont 1,5 % de cuivre
	COMPOSANT
	No CAS
	VLE
	DL50
	FLUX

	
	
	ACGIH
	
	

	
	
	(mg/m3)
	
	

	oxyde d'aluminium
	1344-28-1
	10
	PDD
	0-8

	silicate de potassium
	1312-76-1
	PDD
	PDD
	1-13

	anhydride titanique
	13463-67-7
	10,0 (poussière)
	7 500 mg/kg (oral / rat)
	1-20

	carbonate de calcium
	471-34-1
	10,0 (poussière)
	6 450 mg/kg (oral / rat)
	1-10

	silice
	14808-60-7
	0,1 (poussière)
	PDD
	0-10

	zircone
	14940-68-2
	10,0 (poussière)
	5 220 mg/kg (oral / rat)
	0-8

	fluorure de sodium
	15096-52-3
	2,5 (fus)
	52 mg/kg (oral / rat)
	1-10

	fluorure de calcium
	7789-75-5
	2,5 (poussière)
	4 250 mg/kg (oral / rat)
	1-25

	silicate de zirconium
	7440-67-2
	5,0 (poussière)
	PDD
	1-10

	oxyde de magnésium
	1309-48-4
	10,0 (poussière)
	810 mg/kg (oral, souris)
	0-35

	DONNÉES PHYSIQUES

	État physique :
	solide
	Densité (g/cm3)  :
	S/O

	Apparence :
	GRIS ARGENT
	pH :
	S/O

	Odeur :
	AUCUNE
	Vitesse d’évaporation :
	PDD

	Seuil d’odeur :
	PDD
	Point de fusion :
	> 1250 oc

	Densité de vapeur (air=1) :
	PDD
	Point d'ébullition :
	S/O

	Tension de vapeur à 20 oC (mmHg) :
	PDD
	Solubilité :
	PDD

	RISQUE D’INCENDIE OU D’EXPLOSION

	Conditions d’inflammabilité :
	Non INflammable
	Température d’auto-inflammation :
	S/O

	Point d’éclair :
	S/O
	Limite d’inflammabilité maximale/minimale : 
	S/O

	Méthodes d’extinction :
	S/O
	Produits dangereux résultant de la combustion :
	S/O

	Données sur l’explosivité – sensibilité à l’impact mécanique et aux décharges d’électricité statique :
	S/O

	MESURES DE PRÉVENTION

	Équipement de protection individuel :

	Équipement respiratoire :
	RESPIRATEUR HOMOLOGUÉ NIOSH PENDANT LE SOUDAGE.

	Yeux :
	CASQUE ET LUNETTES DE SÉCURITÉ HOMOLOGUÉS CSA PENDANT LE SOUDAGE.

	Mains :
	GANTS DE PROTECTION PENDANT LE SOUDAGE.

	Ventilation :
	ÉVACUATION LOCALE ET VENTILATION GÉNÉRALE DANS LES ZONES DE SOUDAGE. UTILISER UN système de surveillance de la qualité de l'air POUR S’ASSURER DE NE PAS EXCÉDER LES VALEURS vle.

	Manutention :
	ÉVITER DE RESPIRER LES ÉMANATIONS DE SOUDURE. pORTER UN ÉQUIPEMENT DE PROTECTION COMPLET PENDANT LE SOUDAGE.

	Entreposage :
	AUCUNE

	Mesures en cas de déversement / de rejet accidentels :
	S/O

	Mise aux rebuts :
	METTRE AUX REBUTS CONFORMÉMENT AUX RÈGLEMENTS LOCAUX.

	Information spéciale pour l’expédition :
	AUCUNE

	DONNÉES SUR LA RÉACTIVITÉ

	Conditions d’instabilité :
	Stable

	Produits de décomposition dangereux :
	OXYDES DE MÉTAUX ET émanations

	Incompatibilité avec :
	CERTAINS INGRÉDIENTS MÉTALLIQUES PEUVENT RÉAGIR AUX ACIDES ET PRODUIRE DE L’HYDROGÈNE GAZEUX 

	Conditions de réactivité :
	stable à LA TEMPÉRATURE ET à LA PRESSION AMBIANTES.

	Produits de décomposition dangereux

	Il n’est pas possible de classifier simplement les émanations et les gaz dus à la soudure.  Leur composition et leur quantité dépendent du métal qui est soudé, ainsi que du processus, des procédures et du métal d’apport utilisés.  D’autres conditions peuvent également influer sur la composition et la quantité des émanations et des gaz auxquels les travailleurs pourraient être exposés, notamment le revêtement sur le métal qui est soudé (comme la peinture, le placage, la galvanisation, etc.), le nombre de soudeurs et l’espace de la zone de travail, la qualité et la quantité de ventilation, la position de la tête du soudeur par rapport au nuage de particules, de même que la présence de contaminants dans l’atmosphère (comme des vapeurs d’hydrocarbure chloré provenant d’activités de nettoyage et de dégraissage).

Lorsque le métal d'apport est consumé, les émanations et le gaz produits sont d’une forme et d’un pourcentage différents de ceux listés dans la section Ingrédients dangereux. La décomposition des produits dans un traitement normal comprend ceux provenant de la réaction de volatilisation ou de l’oxydation des matières indiquées à la section Ingrédients dangereux, plus ceux du métal de base, du recouvrement, etc.
Pour déterminer la composition et la quantité des émanations et des gaz auxquels les travailleurs sont exposés, il est recommandé de prendre un échantillon de l’air se trouvant à l’intérieur du casque du soudeur, s’il en porte, ou de son poste de travail (consulter ANSI/AWS F1.1, que l’on peut se procurer à l’« American Welding Society », et également F1.3 « Evaluating Contaminants in the Welding Environment - A Sampling Strategy Guide », qui donnent des conseils supplémentaires sur les prélèvements).

	

	Constituants des émanations
	cas
	VLE mg/m3
	dL50/cL50

	OXYDE DE FER
	1309-38-2
	5
	PDD

	MANGANÈSE
	7439-96-5
	1
	9 g/kg (oral-rat)

	OXYDE DE CHROME
	1308-38-9
	0,5
	PDD

	MOLYBDÈNE (soluble)
	7439-98-7
	5
	PDD

	Nickel (soluble)
	7440-02-0
	0,1
	9 g/kg (oral-rat)

	cuivre
	7440-50-8
	0,2
	PDD

	OXYDE DE nickel
	1313-99-1
	1
	PDD


	PROPRIÉTÉS toxicologiQUES

	

	VOIES DE PÉNÉTRATION / D’EXPOSITION POSSIBLEs

	Sous sa forme originale, la matière ne pose aucun risque d’exposition.

Lorsque traitée, la matière peut générer de la poussière ou d’autres particules. Lorsque la matière est chauffée à des températures excessives, ou qu’elle est soudée ou fondue, ses composés peuvent générer des émanations.

Peau : Le contact avec la poussière ou d’autres particules de matière peut causer une irritation par contact ou abrasion.

Yeux : Le contact avec la poussière ou d’autres particules de matière peut causer une irritation par contact ou abrasion. Les émanations ou les vapeurs peuvent causer une inflammation des yeux et des paupières.
Inhalation : Le contact avec la poussière ou d’autres particules de matière peut causer une irritation par contact ou abrasion. Les émanations ou les vapeurs peuvent causer une inflammation des voies respiratoires.
Ingestion : Ne devrait pas être une voie de pénétration importante. L’ingestion de grandes quantités de poussières ou de particules de matière peut provoquer des douleurs ou un malaise gastrique.
Le soudage à l’arc électrique peut créer l’un, ou plusieurs, des dangers suivants pour la santé : Émanations et gaz dangereux pour votre santé. Les rayons de l’arc peuvent blesser les yeux et brûler la peau. Un choc électrique peut être mortel.

	Effets D’UNE SUREXPOSITION AIGUË

	Les émanations de la soudure peuvent provoquer un malaise, notamment : Étourdissements, nausées, sécheresse ou irritation des yeux, des poumons, du nez et de la gorge. La maladie des fondeurs de laiton, une maladie semblable à une grippe d’une durée de 24-48 heures avec frissons, douleurs, toux, fièvre, nausées, vomissement et irritation de la gorge peut être causée par une surexposition aux émanations du métal, y compris le chrome, le cuivre, le magnésium, l’oxyde de magnésium et le manganèse.
Sous sa forme solide, la matière est faiblement toxique même si l’exposition est aiguë. La génération de poussières ou de particules fines, ou des émanations, peuvent provoquer une exposition à des composés de la matière solide.
NICKEL - OXYDE DE NICKEL (NiO) : Peut causer une irritation des yeux, de la peau et des voies respiratoires. Un contact avec les yeux peut causer une inflammation des yeux et des paupières (conjonctivite). Un contact avec la peau peut provoquer une sensibilisation et une dermatite de contact allergique.

CHROME : Des composés de chrome hexavalent peuvent être formés lors de certaines conditions de traitement. L’inhalation d’émanations de composés de chrome (VI) peut provoquer une irritation du système respiratoire, des dommages aux poumons et des symptômes similaires à l’asthme.  L’ingestion de sels de chrome (VI) peut causer de graves blessures ou la mort.  Des poussières sur la peau peuvent causer la formation d’ulcères.  Les yeux risquent d’être brûlés par des composés de chrome (VI).  Des réactions allergiques aux composés de chrome sont possibles chez certaines personnes.
OXYDE DE MANGANÈSE : L’oxyde de manganèse peut être généré lors de certaines conditions de traitement. Peut causer une irritation des yeux, de la peau et des voies respiratoires. Les émanations de métal peuvent causer des effets typiques de la fièvre des fondeurs : nausées, fièvre, frissons, essoufflement, fatigue et maux de tête.
OXYDE DE MAGNÉSIUM : De l’oxyde de magnésium peut être généré lors de certaines conditions de traitement. Peut causer une irritation des yeux, de la peau et des voies respiratoires. Les émanations de métal peuvent causer des effets typiques de la fièvre des fondeurs : nausées, fièvre, frissons, essoufflement, fatigue et maux de tête.
OXYDE DE ZINC : De l’oxyde de zinc peut être généré lors de certaines conditions de traitement. Peut causer une irritation des voies respiratoires supérieures. Les émanations de métal peuvent causer des effets typiques de la fièvre des fondeurs : nausées, fièvre, frissons, essoufflement, fatigue et maux de tête.
SILICE, amorphe : Des composés de silice peuvent être générés par l’utilisation de certains processus qui provoquent des poussières fines. Peut causer une sécheresse des yeux, du nez et des voies respiratoires supérieures.
CUIVRE : Des composés du cuivre peuvent être générés lors de certaines conditions de traitement. Peut causer une irritation des yeux, des muqueuses, de la peau et des voies respiratoires. Les émanations de métal peuvent causer des effets typiques de la fièvre des fondeurs : nausées, fièvre, frissons, essoufflement, fatigue et maux de tête.

	EFFETS D’Une surexposition chronique

	Les émanations de soudure entraînent une sidérose (dépôt de fer dans les poumons), ce que certains enquêteurs estiment affecter les fonctions pulmonaires. Une exposition de longue durée à de fortes concentrations d’émanations de métal peut causer une accumulation de dépôts de la matière dans les poumons et entraîner de l’asthme, une fibrose pulmonaire ou une pneumoconiose.
OXYDE D'ALUMINIUM : Une exposition de longue durée à cette matière peut résulter en une fibrose pulmonaire et de l’emphysème.
NICKEL et oxydes : Lors de certaines conditions de traitement, il est possible que du nickel et des oxydes de nickel soient générés. Des surexpositions chroniques peuvent causer une irritation des voies respiratoires, une perforation de la cloison nasale, une inflammation des voies nasales (sinusite), une sensibilisation respiratoire, de l’asthme et des tissus cicatriciels dans les poumons (fibrose pulmonaire). Les composés de nickel ont été associés au cancer des poumons, des voies nasales et des cordes vocales.
CHROME : Des composés de chrome hexavalent peuvent être formés lors de certaines conditions de traitement. Une surexposition chronique et une inhalation des émanations de composés de chrome (VI) peuvent causer une perforation de la cloison nasale, une sensibilisation respiratoire, de l’asthme, du liquide dans les poumons (œdème pulmonaire), des dommages aux poumons et des dommages aux reins. Les composés du chrome ont été associés au cancer des poumons, des voies nasales et du tube digestif.

MANGANÈSE : Des poussières et des émanations de manganèse peuvent être générées lors de certaines conditions de traitement. Une surexposition chronique aux composés de manganèse peut causer une inflammation du tissu pulmonaire, des tissus cicatriciels dans les poumons (fibrose pulmonaire), des dommages au système nerveux central, une maladie de Parkinson secondaire et des dommages sur la fonction reproductrice chez les hommes. Des modifications du comportement et des changements dans l’écriture peuvent également se produire.
FER : Du fer et des oxydes de fer peuvent être générés lors de certaines conditions de traitement. Une surexposition chronique aux émanations du fer peut provoquer des dépôts de fer dans les poumons. Cet état pathologique s’appelle la sidérose. Les poumons se libéreront avec le temps, lorsque l’exposition au fer et à ses composés cessera. Le fer et la magnétite Fe3O4 ne sont pas considérés comme des matières fibrogéniques. L’ingestion peut causer une irritation du tube digestif, des saignements, des changements dans le pH du fluide organique (acidose métabolique) et des dommages au foie.
SILICONE, (poussières inertes) : Les poussières de silicone peuvent être générées lors de certaines conditions de traitement. Une surexposition chronique aux poussières peut causer une bronchite chronique et un resserrement des voies respiratoires.
CUIVRE, poussières et émanations : Des composés du cuivre peuvent être formés lors de certaines conditions de traitement. Une surexposition chronique peut causer une réduction du nombre de globules rouges (anémie), des anomalies dermiques (changements dans la pigmentation) et une décoloration des cheveux.
FLUORURE : Une surexposition répétée aux fluorures pourrait causer une érosion des os bien que l’effet soit minimisé par la combinaison avec du fer.



	Propriétés irritantes de la matière : Sous sa forme standard, la matière ne devrait pas être irritante. Le traitement de la matière, qui génère des poussières et des particules, peut provoquer une irritation physique des yeux, de la peau, des muqueuses et des voies respiratoires.

	Sensibilisation à la matière : Sous sa forme standard, la matière ne devrait pas être une substance sensibilisante. Les processus qui produisent des poussières ou des émanations peuvent générer des composés des métaux de base.
La poussière et les émanations de nickel peuvent causer une sensibilisation de la peau. 
Les composés de chrome hexavalent peuvent causer une sensibilisation respiratoire en cas de surexposition chronique.

	Cancérogénicité : Sous sa forme standard, la matière n’est pas désignée comme un cancérigène. Les processus qui produisent des poussières ou des émanations peuvent générer des composés des métaux de base.
Métal nickel : Désigné comme du Groupe 2B (IARC) « on peut raisonnablement supposer qu’il est cancérigène pour les humains ».
Composés du nickel : Désigné comme du Groupe 1 (IARC) « cancérigène pour les humains ».
Chrome hexavalent : Désigné comme du Groupe 1 (IARC) « cancérigène pour les humains ».

	Mutagénicité : Sous sa forme standard, la matière n’est pas désignée comme un mutagène. 

	Toxicité pour la reproduction : Sous sa forme standard, la matière n’est pas désignée comme un agent toxique pour la reproduction. Les processus qui produisent des poussières ou des émanations peuvent générer des composés des métaux de base.
MANGANÈSE, poussières ou émanations : Une surexposition chronique aux poussières ou aux émanations peut causer un danger pour la fonction reproductrice chez les hommes.

	Tératogénicité : Sous sa forme standard, la matière n’est pas désignée comme un tératogène.

	Produits ou matières toxicologiquement synergiques : Aucun désigné


	*** PREMIERS SOINS ***

	INHALATION :
	En cas d’inhalation d’émanations pendant le soudage, transporter à victime à l’air frais.  Si la respiration est difficile, administrer de l’oxygène.  Si la respiration s’est arrêtée, procéder à la respiration artificielle.  Consulter un médecin.

	PEAU :
	Rincer et laver à l’eau et au savon pour enlever les particules.

En cas de brûlures mineures provenant du métal chaud, rincer à l’eau froide. Si la brûlure est grave, consulter immédiatement un médecin.
	YEUX :
	Laver les yeux à fond avec de l’eau et faire attention à bien rincer sous les paupières. Consulter un médecin.
	INGESTION :
	S/O


	
Notes ou références supplémentaires :

IARC - International Agency for Research on Cancer

ACGIH - American Conference of Governmental Industrial Hygienists

VLE - Valeur limite d'exposition
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	information SUR LA PRÉPARATION

	Fournisseur :
	InTEGRIS METALS 
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toronto, Ontario   m9c 4v8
tÉl : 416-622-3100
fax : 416-622-8602
	Fabricant :
	AVESTAPOLARIT WELDING
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	Date de la préparation :
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