Fiche Signalétique

Soudure Etain-Argent 

Section 1:  Information sur le produit

Nom du Fournisseur 




Nom du Fabricant







Voir Fournisseur

[image: image1.png]







Adresse





Numéro du téléphone


2300 Winston Park Dr



Voir Fournisseur




Oakville, ON L6H 7T7
Numéro du téléphone




Numéro du téléphone


(905) 829-8780




Voir Fournisseur

1-800-268-4833

Appellation commerciale: N/D




Formule chimique:  N/D



Utilisation du produit:






Applications électroniques

Section 2:  Ingrédients dangereux

Ingrédients     
   Concentration    
       OSHA PEL             ACGIH TLV    




Dangereux  Densité  Approx.%
No. CAS         (mg/m3)                   (mg/m3)

      DL50    CL50
	Etain
	.264
	93-96.5
	7440-31-5
	2.0
	2.0
	N/D
	N/D

	Argent
	.3787
	7-3.5
	7440-22-4
	.01*
	.01*
	N/D
	N/D


· comme poussière et emanations

Il n’ya pas d’autre matière en concentration plus de 1% (0.1% pour des matières carcinogéniques)
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Section 3:  Characteristiques physiques de la matière

	Etat physique: Solide. Métal
	Point d’ébullition: Sn @ 2270ºC,  Ag@2210ºC

	Odeur et Apparence: Argent. Aucune odeur
	Point de fusion: Sn@232ºC,Ag@960.8ºC

	Seuil d’odeur:(PPM):  N/D
	Solubilité dans l’eau (20ºC): 0

	Tension de vapeur (mmHg): N/D
	% Volatute (par volume):  N/D  

	Densité de vapeur: (Air =1): N/D
	pH:  N/D

	Vitesse d’évaporation: N/D
	Coefficient de repartition eau/huile: N/D


Section 4: Risque d’incendie ou d’explosion

Conditions d’inflammabilité:  Non inflammable

Point d’éclair:  N/D

Méthodes d’extinction:  agent chimique sec, dioxide de carbone.  Ne pas utiliser  directement de jet d’eau.

Méthodes d’extinction spéciales:  Porter un respirateur NIOSH et des vêtements de protection au cas d’une incendie

Risque d’incendie et d’explosion rare:  La poussière fine peut former un mélange explosif avec l’air.  Ne jamais laisse tomber de l’eau ou d’autres liquides dans une soudure fondue. Ne jamais plonger des barres de soudure humides ou mouillées dans la soudure fondue.

Température d’autoinflammation:  N/D

Limite d’inflammabilité maximale/minimale:  N/D

Produits dangereux resultant de la combustion:  N/D

Données sur l’explosivité – sensibilité à l’impact mécanique et aux décharges d’électricité statique:  N/D

Section 5:  Données sur la réactivité

Conditions d’instabilité:  Stable

Incompatibilité avec:  des acides et des alkalis forts.

Produits de decomposition dangereux:  Aucun
Section 6:  Propriétes Toxicologiques

Voie de Pénétration/ d’Exposition Possibles

Sous sa forme originale, la matière ne pose aucun risque d’exposition.

Peau:  Non

Yeux:  Non

Inhalation:  Oui

Ingestion:    Non                     
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Section 6:  Propriétes Toxicologiques

Effets de l’exposition aigue à la matière:  L’étain ne se considère pas une matière toxique. “Arygria”, une décoloration  bleu-gris de peau , de membranes muqueuses et des yeux peut résulter  par l’inhalation des émanations d’argent.  Cette décoloration peut etre permenante.  N.B  Si on porte des vêtements de protection, une exposition normale  à cettte matière ne provoque pas de maladie. 

 Effets de l’exposition chronique à la matière:  Aucun
	Limites d’exposition
	S/O
	Tératogénicité
	S/O

	Sensibilisation à la matière
	S/O
	Mutagénicité
	S/O

	Cancérogénicité
	S/O
	Irritante de la matière
	S/O

	Effets nocifs sur la réproduction
	S/O
	Matières synergiques
	S/O


Section 7:  Mesures de Prévention:

Equipement de protection individual:

Equipement Respiratoire: Utiliser un respirateur filtrant l’air ou un respirateur autonome approuvé par NIOSH.
Yeux:  Porter  des lunettes de securité,  une masque ou un écran facial muni de filtres appropriés
Mains: Se protéger les mains pour éviter les bruleurs.

Ventilation:  Aération mécanique ou évacuateurs locaux pour éloigner las vapeurs des zones respirables.

Manutention:  Les lingots mouillés ou  humides présenteront un hassard quand submerger dans le soudeur fondu.  Eviter des incendies.  Toujours chauffer à l’avance des lingots avant de les mettre  dans le fourneau.  Laver les mains après manipulationt avant de fumer et de manger. Ne boire, ne manger, ne fumer ne , ne se maquiller dans le zone de travail.
Entreposage:  Garder sec à température ambient.

Mesures en cas de déversement/de rejet accidentals:  La soudeur est recyclable. Passer à l’aspirateur  les poussières.
 Mise aux rebuts :  Mettre au rebut les produits résidus conformément aux règlements fédéraux, provinciaux ou locaux.  
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Section 8:  Premiers Soins

Si le produit est avalé, boire de l’eau et faire vomir, obtenir de l’assistance médicale.

Si le produit atteint les yeux, rincer à grande eau pendant au moins 15 minutes.

Si le produit entre en contact avec la peau, laver avec du savon et de l’eau.  Si il y’a une eruption, appeler un medécin.  

S’il y  a inhalation prolongée des vapeurs, transporter la victime à l’air frais et lui donner de l’oxygène.  Appeler un medécin.

Section 9:  Information sur la préparation de cette fiche signalétique

Préparé par: 

      Techniweld  




     (905) 829-8780



     1-800-268-4833

Date préparée:

      le 1er janvier 2015
Autres renseingements:

Sara Title II Program:

This product contains no toxic chemicals subject to the reporting requirements of EPCRA of 1986 and 40 CFR 372.

NFPA RATING:  Santé:  1   Flammabilité:  0   Reactivité:  0   Spécial:  0

HMIS RATING:  Santé:  1   Flammabilité:  0   Reactivité:  0   Spécial:  0

Ces données sont jugés exactes par le fabriquant.  Le fabriquant ne donne aucune garantie et decline la responsabilité quant à l’utilisation de ces produits
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Tin-Silver Solder (French)

