Fiche Signalétique

Electrode au Tungstène thorié (2 %)

Section 1:  Information sur le produit

Nom du Fournisseur 




Nom du Fabricant







Voir Fournisseur
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Adresse





Numéro du téléphone


2300 Winston Park Dr



Voir Fournisseur




Oakville, ON L6H 7T7
Numéro du téléphone




Numéro du téléphone


(905) 829-8780




Voir Fournisseur

1-800-268-4833

Appellation commerciale:  Tungsten au Thorium




Formule chimique:  EWTH-2

Utilisation du produit: Electrode         







pour soudage TIG
Section 2:  Ingrédients dangereux

Ingrédients     
         Concentration    
  

Dangereux
        Approximative%
     No. CAS
            DL50

       CL50

	Tungsten
	≥97.3
	7440-33-7
	N/A
	N/A

	Thorium Dioxide
	1.7 – 2.2
	1314-20-1
	N/A
	N/A


Section 3:  Characteristiques physiques de la matière

	Etat physique:  Solide  
	Point d’ébullition: 5900ºC

	Odeur et Apparence: Baguettes gris argent de diamètres variés.
	Point de fusion: S/O  

	Seuil d’odeur:(PPM: S/O 
	Solubilité dans l’eau (20ºC):  S/O

	Tension de vapeur: 19.3  g/cc
	% Volatute (par volume):  S/O  

	Densité de vapeur: (Air =1): 1.93x1015
	pH:  S/O

	Vitesse d’évaporation: S/O
	Coefficient de repartition eau/huile: S/O
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Section 4: Risque d’incendie ou d’explosion

Conditions d’inflammabilité:  Non inflammable

Point d’éclair:  S/O

Méthodes d’extinction:  Ne brûle pas.  Refroidir avec de l’eau.

Température d’autoinflammation:  S/O

Limite d’inflammabilité maximale/minimale:  S/O

Produits dangereux resultant de la combustion:  S/O

Données sur l’explosivité – sensibilité à l’impact mécanique et aux décharges d’électricité statique:  S/O

Section 5:  Données sur la réactivité

Conditions d’instabilité:  Stable

Incompatibilité avec:  Agents oxidants forts

Produits de decomposition dangereux:    S/O
Section 6:  Propriétes Toxicologiques

Voie de Pénétration/ d’Exposition Possibles

Peau:  S/O

Yeux:  S/O

Inhalation: Oui

Ingestion:  S/O                    
Effets de l’exposition aigue à la matière:  L’énérgie radiante peut causer des “brûlures par irradiation” des yeux et de la peau.  Les décharges électriques peuvent causer la mort.  La surexposition aux vapeurs peut causer des dommages.  Les symptômes varient  en fonction du procédé utilizé.  Ils peuvent inclure:  étourdissements, nausée, assèchement ou irritation du nez, de la gorge, et des yeux.

Effets de l’exposition chronique à la matière:  Peut causer une bronchite. Les dépôts peuvent pénétrer dans les poumons, ou détériorer leur fonctionnement.   Des dommages  irréversibles aux tissues sont possibles. 

	Limites d’exposition
	S/O
	Tératogénicité
	S/O

	Sensibilisation à la matière
	S/O
	Mutagénicité
	S/O

	Cancérogénicité
	S/O
	Irritante de la matière
	S/O

	Effets nocifs sur la réproduction
	S/O
	Matières synergiques
	S/O
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Section 7:  Mesures de Prévention:

Equipement de protection individual:

Equipement Respiratoire:  Utiliser un respirateur filtrant l’air ou un respirateur autonome quand on soude dans un espace closou dans un zone de travail normale si le système d’évacuation ou de ventilation ne maintient pas l’expostion au-dessous la TLV (Valeur limite d’exposition).

Yeux: Casque et lunettes de sécurité 

Mains:  Gants de soudure en cuir

Autres:  Il est recommandé de porter des vêtements de soudeur pour se protéger contre les étincelles et les éclats de métal chaud.

Ventilation:Evacuation locale et ventilation générale dans les zones de soudages.

Manutention:  Les arcs et les étincelles sont des sources d”allumage possible pour les produits combustibles.  Eviter des incendies.

Entreposage:  S/O

Mesures en cas de déversement/de rejet accidentals:  S/O

Renseignements sur la mise aux rebuts:  Considérer les résidus inutilisés comme des déchets industriels.

Renseignements spéciaux pour l’expédition:  S/O

Section 8:  Premiers Soins

S’il y  a une surexposition aux vapeurs, transporter la victime à l’air frais et appeler un médecin.
Section 9:  Information sur la préparation de cette fiche signalétique

Préparé par: 

      Techniweld  
Date préparée:
 le 1er janvier 2015



     (905) 829-8780


 
    1-800-268-4833

Ces données sont jugés exactes par le fabriquant.  Le fabriquant ne donne aucune garantie et decline la responsabilité quant à l’utilisation de ces produits.
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Tungsten 2% Thoriated (French)

