Fiche Signalétique

Flux de Brasage à argentan 110
Section 1:  Information sur le produit

Nom du Fournisseur 




Nom du Fabricant







The Gasflux Company

[image: image1.png]







Adresse





Numéro du téléphone


2300 Winston Park Dr



32 Hawthorne Street




Oakville, ON L6H 7T7 



P.O. Box 1170








Elyria, Ohio 44036

Numéro du téléphone




Numéro du téléphone


(905) 829-8780




Chemtrec (24 Hour)




1-800-268-4833




1-800-424-9300

Appellation commerciale: N/D




Formule chimique:  N/D



Utilisation du produit:  Brasage

Section 2:  Ingrédients dangereux

Ingrédients     

Concentration    
  

Dangereux

Approx. %
No. CAS
DL50

       CL50

	Acide borique
	40-70
	10043-35-3
	N/D
	N/D
	N/D
	N/D

	 Tetraborate Decahydrate de Sodium
	5-10
	1303-96-4
	N/D
	N/D
	N/D
	N/D

	Eau & agent de mouillage
	Balance
	
	N/D
	N/D
	N/D
	N/D


Section 3:  Characteristiques physiques de la matière

	Etat physique: Solide 
	Point d’ébullition: 100ºC

	Odeur et Apparence: pâte bleu pale . aucune odeur
	Point de fusion: 566ºC  

	Seuil d’odeur:(PPM): N/D 
	Solubilité dans l’eau (20ºC): solubilité modéré

	Tension de vapeur (mmHg): N/D
	% Volatute (par volume): N/D 

	Densité de vapeur: (Air =1): N/D
	pH:  N/D

	Vitesse d’évaporation: N/D
	Coefficient de repartition eau/huile: N/D
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Section 4: Risque d’incendie ou d’explosion

Conditions d’inflammabilité:  Non inflammable

Méthodes d’extinction: N/D

Point d’éclair:  N/D

Température d’autoinflammation: N/D

Limite d’inflammabilité maximale/minimale: N/D

Produits dangereux resultant de la combustion: N/D

Données sur l’explosivité – sensibilité à l’impact mécanique et aux décharges d’électricité statique: N/D

Section 5:  Données sur la réactivité

Conditions d’instabilité:  Stable

Incompatibilité avec:   zirconium élémentalire, Potassium Acetic Anhydride

Produits de decomposition dangereux:  

Les fumées et les gaz dégagés lors du brasage ne peuvent être classés simplement.  Leur composition et leur nature dépendent du métal à braser, des procédes employés ainsi que du métal de remplissage utilisé. D’autres conditions peuvent également influer sur la composition et la quantité des émanations et des gaz auxquels les travailleurs pourraient être exposés, notamment le revêtement du metal à braser (comme la peinture, le placage, la galvanization, etc.)  le nombre d’opérateurs et l’espace de la zone de travail, le type d’alliage de brasage utilisé, la qualité et la quantité de ventilation, la position de la tête d’opérateur par rapport au nuage de particules, de même que la presence de contaminants dans l’atmosphère (comme des vapeurs d’hydrocarbure chloré provenant d’activités de nettoyage et de dégraissage).

Quand le flux et le métal  de remplissage sont consumés, les produits de décomposition des gaz et des fumées générés sont différents des ingrédients mentionnés à la section 2, tant par leur forme que par leur concentration. Les produits de décomposition des gaz et des fumées provenant de l’alliage à braser et du flux, ne dépendent pas uniquement de la composition initiale. 

La concentration des fumées et des gaz obtenus peut diminuer de plusieurs fois par rapport à la concentration initiale. 

 De plus, de nouveaux composés peuvent se former.  Les produits de décomposition apparaissant lors d’opérations normales sont ceux qui proviennent des réactions de volatilization ou d’oxydation des fils ou des électrodes, du flux,des métaux de base et de leur corrosives d’oxydes de boron (TWA 10 mg/m3). 
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Section 6:  Propriétes Toxicologiques

Voie de Pénétration/ d’Exposition Possibles

Peau:

Oui

Yeux:

Oui

Inhalation:
Oui

Ingestion:        Oui               
Eviter de respirer les fumées.  Les limites d’exposition actuelles  doivent être determiner en analysant les fumées présentes dans la zone respiratoire du travailleur.  Eviter les fumées ou le contact de la pâte avec les yeux, les membranes muqueuses ou la peau. Ne pas ingérer.

Effets de l’exposition aigue à la matière: Les fumées peuvent causer des irritations aux yeux, â la peau et au système respiratoire. La pâte peut causer des irritations aux yeux et à la peau.  L’ingestion peut causer de la faiblesse, des douleurs abdominales, des vomissements et de la diarrhée.

Effets de l’exposition chronique à  la matière: aucun

	Limites d’exposition
	5 mg/m3
	Tératogénicité
	S/O

	Sensibilisation à la matière
	S/O
	Mutagénicité
	S/O

	Cancérogénicité
	S/O
	Irritante de la matière
	S/O

	Effets nocifs sur la réproduction
	S/O
	Matières synergiques
	S/O


Section 7:  Mesures de Prévention:

Equipement de protection individual:

Equipement Respiratoire:    Porter un appareil respiratoire approuvé  ou un appareil respiratoire avec apport d’air quand le brasage se fait dans un endroit confiné ou lorsque le système de ventilation générale ou locale ne permet pas de maintenir les concentrations de fumées sous la VLE. 

Yeux:  Porter un écran facial ou des lunettes protectrices avec écran latéraux.  Employer le filtre approprié lors du brasage.

Mains:  Porter des gants en caoutchouc lors de la manipulation du produit.
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Section 7:  Mesures de Prévention:

Ventilation:   Utiliser une ventilation suffisante, et un système d’évacuation au niveau de la flamme de façon à maintenir les concentrations de fumées de brasage sous la limite d’exposition permise dans la zone respiratoire du travailleur et dans toute l’air de travail.  Apprendre au soudeur à tenir la tête en dehors des fumées.  Réduire au minimum l’exposition.

Manutention:  Eviter tout contact avec la peau et les yeux.  Laver les mains après manipulation.

Entreposage:  Entreposer dans des contnants fermés.
Mesures en cas de déversement/de rejet accidentals:  Eviter le contact avec la peau et les yeux.  Mettre le produit dans un contenant à l’aide d’une pelle ou un balai.  Diluer ou laver le produit restant avec  l’eau  et l’éliminer en respectant les règlements locaux, provinciaux et fédéraux. 

Section 8:  Premiers Soins

Ingestion: 



 Si le produit est avalé, faire vomir.

Contact avec les yeux ou la peau:       Rincer à grande eau.

Inhalation:  
Transporter la victime à l’air frais.  S’il y a un arrèt respiratoire, employer les techniques de RCR.

Section 9:  Information sur la préparation de cette fiche signalétique

Préparé par: 
      Techniweld  

Date préparée:
      le 1er janvier 2015


     (905) 829-8780


     1-800-268-4833

Ces données sont jugés exactes par le fabriquant.  Le fabriquant ne donne aucune garantie et decline la responsabilité quant à l’utilisation de ces produits.
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Flux 110 Nickel Silver Paste (French)

